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Az MPM gyakran kap kérdéseket a fékfolyadék haszna-
latarol. A fékfolyadék valoban Létfontossagu, ezért
figyelmet igényel. Ez az OEM hirlevél a fékfolyadék
legfontosabb szempontjairél tartalmaz informacidkat.

@ Osszefoglalis:

» Cserélje le a fékfolyadékot legalabb kétévente. Ez
életeket menthet! (A fékfolyadék cseréje altalaban
kétévente torténik; néhany esetben évente egyszer).

» Soha ne keverje a fékfolyadékok fé csoportjait!

* 2007-t6l kezd6d6éen az autdkban gyakran DOT 4+ LV
fékfolyadékot kell hasznalni; ezt nem mindig jelolik
egyértelmden a fékfolyadék tartalyon.

* ADOT 4+ LV akkor is hasznalhato, ha a DOT 4 az eléirt.
Javasoljuk a DOT 4+ LV hasznalatat akkor is, ha a DOT 4
az el6irt.

Tippek a miihelyeknek:

« A fékfolyadékot lehetéleg lezart csomagolasbol
hasznalja fel.

« Valassza ki a csomagolas méretét ugy, hogy ne maradjon
felesleg, amit el kellene tenni.

» A fékfolyadék kiomlése bizonyos tipusu festékekre
karosan hat; alaposan oblitse le vizzel, de ne dorzsolje.

¢ Az MPM webhelyén (www.mpmoil.nl) konnyen és
gyorsan megtudhatja, milyen fékfolyadékot irnak elé egy
adott autéhoz.

A fékfolyadék cseréje 2 évente

A fékfolyadékot a futasteljesitményhez kapcsolodd karban-
tartason kivil kétévente cserélni kell. Rendszeresen felme-
ril a kérdés, vajon ez valdban sziikséges-e. A valasz: igen, a
sajat és masok biztonsaga érdekében. A kérdés természete-
sen a ,miért”? A nedvesség, de a szennyezédések is komoly
veszélyt jelentenek a fékfolyadék minéségére. A leggyako-
ribb fékfolyadékok (DOT 3, DOT 4 és DOT 5.1) higroszkoépo-
sak, azaz magukba szivjak a vizet. Ez a tulajdonsag azt
jelenti, hogy a forraspont drasztikusan lecsokken (3% viz
mar 70 °C-kal csokkentheti a forraspontot). Ha a fékek nagy
terhelésnek vannak kitéve (példaul intenziv varosi forgalom
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esetén, extra tdomeggel torténd vezetéskor vagy hegyvidéki
terepen), vizgéz képzddhet. A vizgéz 0sszenyomhatd, és ez
azt jelenti, hogy nem all fenn a féknyomas. A viz 0 °C alatti
hémérsékleten megfagyhat, igy a fékvezeték elzarddhat.

Annak a veszélyén kivil, hogy a fékek mar nem muikddnek
megfeleléen, a viz jelenléte a korrdézid esélyét is noveli.
Raadasul, az ABS és a stabilitas-ellen6rzé rendszer nagyon
draga részeiben is. Ezen alkatrészek cseréje koltséges lehet.

Hogyan juthat viz a fékfolyadékba?

Szamos oka lehet annak, hogy a viz bejuthat a fékfolya-

dékba, példaul:

1) a csomagolasban; felnyitas utan és/vagy valamilyen
muanyag csomagolas légzé tulajdonsagai révén. Ennél-
fogva hosszu tarolasi idék esetén elényos a dobozokban
torténd tarolas.

2) viz behatolasa révén a fé/fékhengerekbe.

3) viz behatolasa a csé/tomlé csatlakozasain keresztil.

4) feltoltéskor (a levegé vizg6zt is tartalmaz).

Sajnos ezeket a problémakat szinte lehetetlen megakada-
lyozni, ezért javasoljuk legalabb kétévente cserélni a fékfo-
lyadékot.
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A fékfolyadékok harom fé csoportja:

A fékfolyadékok harom f6 csoportjat kiilonboztetjik meg:

1) Poliglikol-éter alapu fékfolyadékok (a leggyakrabban
hasznaltak a kovetkezék: DOT 3, DOT 4, DOT 4 + LV, DOT
5.1). Szin: atlatszd vagy borostyanszinl (mesterségesen
nem szinezett).

2) Szilikon alapu fékfolyadékok (DOT 5). Szin: lila.

3) Asvanyolaj alapu fékfolyadékok. Szin: leggyakrabban
zold.

NB: 1976-ig a poliglikol-éter-alapu fékfolyadékok kék

szinlek voltak. A fékfolyadékok fenti harom tipusat SOHA ne

keverje egymassal!

A poliglikol-étereken alapulo fékfolyadékok elvileg felcse-
rélhet6k. El6fordulhat azonban, hogy kife-
jezetten DOT 3-at irnak eld. Ez leggyak-
rabban azért van, mert az alkalmazott
tomitéanyagok kevésbé allnak ellen a
DOT 4 fékfolyadéknak.

DOT 4 vagy DOT 4+ LV?

A legtobb 2007-t6l gyartott jarmU esetében a gyartd jelzi,
hogy a DOT 4+ LV kotelez6. Tapasztalataink alapjan tudjuk,
hogy ez a tény kevéssé ismert.

Ennek a fékfolyadéknak ugynevezett ,alacsony viszkozitasa”
van. Ez az alacsony viszkozitas elengedhetetlen a fékrend-
szer hideg korilmeények kozotti megfelel6 mukodéséhez.
Ezt a féekfolyadékot kifejezetten ABS, ESP és ASR rendszerrel
rendelkez6 jarmuvekhez fejlesztették ki. Ahhoz, hogy ezek a
rendszerek gyorsan reagalhassanak, DOT 4+ LV folyadék
sziikséges. ADOT4 + LV is

magas ,nedves forraspontu”. Ez csokkenti a gézbuborékok
kialakulasanak esélyét, és csokkenti a folyadék forrasi
képességét. Err6l bévebben az alabbiakban.

A specifikacié kilonbsége a ,6. osztaly” kiegészitésben talalhato:
« DOT 4 = FMVSS 116, I1SO 4925
e DOT4+LV =FMVSS 116, ISO 4925 6. osztaly

Megjegyzés: A féfékhenger utantoltd tartalyanak kupakjan
gyakran szerepel a ,DOT 4" jel, de a valésagban gyakran
DOT 4+ LV sziikséges. Gyakran ez nem szerepel a tartalyon!
(kérjuk, olvassa el az auto6 hasznalati utmutatojat). ADOT 4+
LV tobb mint megfeleld az ISO 4925 Class 6. osztaly kovetel-
ményeinek, és barmikor hasznalhato, amikor a DOT 4 ajan-
lott. A legjobb valasztas az, ha mindig DOT 4+ LV-t hasznal,
még akkor is, ha DOT 4 van feltlintetve.

MPM International Qil Company B.V.

Cyclotronweg 1, 2629 HN Delft, Hollandia
Telefon: +31 (0)15 - 2514030

Internet: www.mpmoil.com

Kiilonhséqg a szaraz és a nedves forraspont

kozott

A DOT szabvany jelzi a fékfolyadék forraspontjat. Kiilonbsé-

get kell tenni a kovetkezék kozott:

o Szaraz forraspont, ahol a fékfolyadék 0% vizet tartalmaz.

e Nedves forraspont, ahol a maximalis telitettség tobb
mint 3% viznél tortént.

Az alabbi tablazat felsorolja a DOT-jelolésekhez tartozo
kilénboz6 forraspontokat a nemzetkozi szabvany kovetel-
ményeinek megfelel&en.

Tulajdonsag FMVSS 116 SAE IS0 4925 7
DOT3 DOT4 |DOTS5.1 J1703 |Class3  Class4 Class | Class
il 6
Forraspont, °C, szaraz 2205 | 2230 2260 2205 |2205 (2230 |2260 |2250
Forraspont, °C, nedves |z 140 | 2155 | 2180 ‘ 2140 2140 2155 |=2180 ‘ > 165
|
Viszkozitas, mm?/s -40 °C-on | < 1500 | < 1800 | < 900 21500 | £1500 |£1500 <900 |<750

Az MPM termékek meghaladjak a szokasos kovetelménye-
ket, amint azt az alabbi abrak mutatjak:
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1 A normal nedves forraspont °C W MPM nedves forraspont °C-ban

Technikai kérdések:

Vegye fel a kapcsolatot az MPM mUszaki tamogatasaval a
kdvetkezd cimen: support@mpmoil.nl

vagy hivja a+31 (0) 15 - 251 40 30 telefonszamot.

E-mail: info@mpmoil.com
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